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В 201_4 году А.О. Стоякин с отлиtIием окончил Федеральное

государственное бюджетное образовательное }л{реждение высшего

профессионztльного образования <<Jfuпецкий государственный технический

университет) по направлению подготовки 150400 <<МеталlгlrргиrD) (магистратура)

специЕшиз ация <Обработка мета"Jшов давлением).

В том же году посч.пил и в 2018 году оконrlил аспирантуру по

направлентцо 22.06.01 <Технологии матери€шов>> профиль 05.16.05 <Обработка

металлов давJIением)) в Федеральном государственном бюджетном

ОбРаЗОВаТеЛЬНОМ )л{реждение высшего профессионutJьного образования

<<Jfuпецкий государственный технический университеD) с присвоением

квалификации <Исследователь. Преподаватель-исследователь).

.Щиссертационн€ш работа Стоякина А.О. посвящена исследованию

формированиjI кJIиновидности профиля поперечного сечениrI и серповидности

горffIекатаньIх ст€lльных полос. Цель работы повышение стабильности

процесса горячей прокатки полос на непрерывном широкополосном стане

горячеЙ прокатки (IflПСГП) за счет уменьшения серповидности горЕIекатанъD(

полос при уменьшении кJIиновидности профиля поперечного сечениrI в первьrх

кJIетях черновой группы.

Исследуемая проблема актуЕtльн а для всех метаплургическlD( предприятий

СО сТанами горяtIеЙ прокатки полос, в том числе и для IIАО FIJIМК, так как

образование кJIиновидности профиля поперечного сечения есть естественный

цроцесс, обусловленныЙ неравномерностью распределениrI температуры по

ширине сляба, поступ€lющего из нагревательноЙ печи в прокатныЙ стан.



Полоса серповидной формы при вьrходе из черновой кпети смещается от

центра рольганга, ударяясъ о направJuIющие линейки и ограждение рольгангq

что при достижении серповидностью критиlIеского значениrI чревато

аварийными ситуациrIми, связанными с выбросом полосы с рольганга. Кроме

того, прокатка полос с дефектами ((серповидность) и (кJIиновидность)) в кJIетях

чистовой группы часто приводит к отрыву хвостовой части полосы и

травмированию поверхности полос и прокатных вzlлков.

Перед технологами НШСtП остро стоит проблема уменьшения

кJIиновидности и серповидности горяlIекатаньIх полос, за решение которой

взялся А.о. Стоякин.

Для решениrI этой проблемы А.О. Стоякин разработал следующие

математиIIеские модели :

1. Модель образования кJIиновидности профиля поперечного сечения

полос, прокатываемьIх в черновой цруппе НШСГП, с yIeToM влиrIниrI

неравномерности их температурньж и механиЕIеских свойств по ширине;

2. Модель образования серповидности гIолос, прокатываемьIх в черновой

ЦРУППе НШСГП, с )лIетом поперечньD( перемещений металла в оч€ге

пластиIIеской деформации.

С помощью математиIIеских моделей и результатов исследования

технологического процесса на НШСtП 2000 IIАО <<ЕUIМЮ> А.О. Стоякин

разработал практические рекомендации по корректировке кJIиновидности и

серповидности раската, позволившие соIФатить внеплановые простои в 20|7 г.,

связанные с кJIиновидностью и серповидностью раската, на З57 миЕут по

сравнению с2OТ4 г. В годовом выр€Dкении поJýryIен экономическиЙ эффект более

25 млн. рублей.

Кроме того, А.О. Стоякин разработал способ горячей прокатки,

поЗвоJuIющий компенсировать кJIиновидность и серповидность горяtIекатаньIх

полос (патент J\b 2615670 от 06 апреля 2017 г.).
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В настоящий момент А.О. Стоякин работает специ€rпистом управлениrI

мониторинга системы кJIючевьIх пока:}ателей эффективности в Дирекции по

кJIючевым покuватеJuIм эффеrстивности и операционной эффеrстивности ПАО

([:UIMK>).

В процессе работы над диссертацией А.О. Стоякин проявил упорство и

целеустремленностъ, показал себя технrшески гр€lмотным специЕtлистом с

широким на)чным IФугозором, обладающим глубокими знаниrIми в области

обработки металлов давлением, способным самостоятелъно решать наlruцо-

практиIIеские задачи.

Считаrо, что диссертационная работа удовлетворяет требованиям ВАК, а

ее автор, А.О. Стоякин, засJIуживает присуждениrI 1^lеной степени кандидата

техниtlескID( наук по специ€lпьности 05.16.05 - <Обработка металлов давJIением).
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